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Abstract: 

DE 3603001 A 

Holding device for attachment to a sausage filling machine is fitted with a brake ring to steady the 
sausage skin as it is run off the filler tube and to revolve with the latter when it turns off the skin after 
completing one filling. To replace a stack of sausage skin, the holding device can be moved axially off 
the filler tube and then swivelled so that the filler tube becomes accessible. 



ADVANTAGE - This simplifies the handling and positioning of the holding device. 
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EP 232812 B 

Holding device flangeable onto a machine for the tilling and automatic twisting off of sausages and 
having a brake-ring housing which is fastened to a bearing tube guided in a guide tube and, init working 
position, surrounds the free end of a twisting-off nozzle of themachine and which, as a result of the 
actuation of a pivoting lever acting on the guide tube, can be moved away out of this working position in 
such a way that the free end of the twisting-off nozzle is freely accessible, characterized in that the guide 
tube (1 1) has a guide slot (13), into which engage at least two guide elements (15,17) so offset relative 
to one another and fastneed adjustably to the bearing tube (19) that the one guide element (15) is guided 
free of play on one guide edge (13a) of the slot (13) and the other guide element (17) on the opposite 
guide edge (13b) of the guide slot (13), in that the guide slot (13) is so formed in a first portion (Al) that 
the bearing tube (19) executes a longitudinal displacement relative to the guide tube (11), and in that the 
guide slot (13) is formed in a second portion (A2) in such a way that the bearing tube (19) executes a 
combined longitudinal and pivoting displacement movement relative to the guide tube (1 1). (1 lpp) 

US 4744129 A 

Sausages mfg. appts., stuffs an endless casing fed over a twist-off nozzle which produces individual 
sausages. A brake ring about the nozzle delivery end is gear-driven to rotate in synchronism with the 
nozzle, and holds the casing against the nozzle as the latter rotates to twist the casing. The brake ring 
assembly is retractable by actuating a lever, for access to the nozzle for reloading casings, and is 
precisely positioned when returned to operative position. 

ADVANTAGE - Simple mechanism enables rapid casings reloading. (9pp)i 
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Beschreibung 

Die Erfindung betrifft eine Haltevorrichtung, die 
an eine Maschine zum Fullen und automatischen 
Abdrehen von Wursten anflanschbar ist und ein 
Bremsringgehause aufweist, das an einem in 
einem Fuhrungsrohr gefuhrten Lagerrohr befe- 
stigt ist und das in seiner Arbeitslage das freie 
Ende einer Abdrehtulle der Maschine umschlieBt 
und das unter Betatlgung eines auf das Fuhrungs- 
rohr wirkenden Schwenkhebels aus dieser 
Arbeitslage derart wegschwenkbar ist, daB das 
freie Ende der Abdrehtulle frei zuganglich ist. 

Eine derartige Haltevorrichtung ist im Stand der 
Technik bekannt. Eine solche Haltevorrichtung 
ermoglicht es, den Abdrehvorgang beim Abfullen 
einzelner Portionen in Darme automatisch ablau- 
fen zu lassen. An der Stirnseite einer Maschine 
zum Fullen und Abdrehen von Wursten befindet 
sich im allgemeinen das Abdrehgetriebe, aus 
welchem die AbdrehtQIle horizontal herausragt 
Auf diese Abdrehtulle wird zum Fullen die Darm- 
raupe aufgehoben, die dann nachfolgend beim 
FOIIen und Abdrehen allmahlich abgezogen wird. 

In der Arbeitslage ubergreift die Haltevorrich- 
tung das freie Ende der Abrehtiille mit dem 
Bremsgehause. 

Weil das Bremsringgehause in der Arbeitslage 
das freie Ende der Abdrehtulle umschlieBen muB, 
damit die Bremswirkung erzeugt werden kann, ist 
dieses freie Ende der Abdrehtulle in dieser 
Arbeitslage nicht frei zuganglich. Zum Aufschie- 
ben neuer Darmraupen muB daher das Brems- 
ringgehause weggeschwenkt werden konnen. 
Dies muB moglichst einfach und rasch erfolgen 
konnen, damit die ansich auBerordentlich hohen 
FOIIeistungen solcher Maschinen nicht sinnlos 
werden. 

Zum Aufschieben einer neuen Darmraupe muB 
das Bremsringgehause zunachst axial verscho- 
ben werden konnen, so daB es das freie Ende 
nicht mehr In seiner Kontur aufnimmt, und es 
muB dann eine Winkelverschwenkung durchge- 
fuhrt werden, damit das freie Ende der Abdreh- 
tulle frei liegt. 

Um dies zu erreichen ist es im Stand der 
Technik bekannt, das Lagerrohr ISngsverschieb- 
lich mit Hilfe von Gleitfedern gegenQber einem 
Fuhrungsrohr zu lagern und zu fuhren. Der 
Antrieb des Lagerrohrs und damit auch des 
Bremsgehauses zur Langsverschiebung 
geschieht dabei uber einen in einer vertikalen 
Ebene verschwenkbaren Schwenkhebel, der ein 
Zahnrad tragt, welches in einen als Zahnstange 
ausgestalteten Teil des Lagerrohrs eingreift. 

Diese Verschiebebewegung erfolgt in Langs- 
richtung des Lagerrohrs so weit, daB das Brems- 
ringgehause das freie Ende der Abdrehtulle nicht 
mehr in seiner Kontur aufnimmt. Es sind dann 
Vorkehrungen getroffen, die es erlauben, daB das 
Bremsringgehause dann von Hand zur Seite weg- 
geschwenkt werden kann. 

Wesentllch f Or die Funktion einer solchen Halte- 
vorrichtung ist es, daB das Bremsringgehause in 
seiner Arbeitsstellung bezuglich der Abdrehtulle 



auBerordentlich genau achsparallel und in Langs- 
richtung festgelegt werden kann, damit die 
Bremse mit dem freien Ende der Abdrehtulle 
exakt zusammen arbeiten kann. 

5 Mit Hilfe der bisher bekannten axialen Verschie- 
befuhrung unter Verwendung von Gleitfedern hat 
sich als im Hinblick auf die genaue Ausrichtung 
und die spielfreie Verschiebung des Lagerrohres 
noch verbesserungsfahig erwiesen. 

70 DE — B — 1 187 150 offenbart eine Vorrichtung 
bei der zum Aufschieben einen neuen Darmraupe 
auf die Abdrehtulle ein das Bremsgehause tra- 
gender Auflagetisch mittels eines einzigen 
Schwenkhebels zunachst axial verschoben und 

15 danach radial zur AbdrehtQIle ausgeschwenkt 
wird. 

Es ist Aufgabe der vorliegenden Erfindung, eine 
Haltevorrichtung der eingangs genannten Art im 
Hinblick auf die Einfachheit ihrer Handhabung 
20 und auf die Positionergenauigkeit des Bremsring- 
g eh a uses bezuglich der Abdrehtulle zu verbes- 
sern. 

Diese Aufgabe wird bei einer Haltevorrichtung 
der eingangs genannten Art dadurch geldst, daB 

25 das Fuhrungsrohr eine Fuhrungskulisse aufweist, 
in die wenigstens zwei Fuhrugselemente eingrei- 
fen, die so gegeneinander versetzt und einstellbar 
an dem Lagerrohr befestigt sind, daB das eine 
Fuhrungselement auf der einen Fuhrungskante 

30 der Kulisse und das andere Fuhrungselement auf 
der gegenuberliegenden Fuhrungskante der 
Kulisse spielfrei gefuhrt wird und daB die Fuh- 
rungskulisse in einem ersten Abschnitt so ausge- 
bildet ist, daB das Lagerrohr gegenuber dem 

35 Fuhrungsrohr eine Langsverschiebung ausfuhrt 
und daB die Fuhrungskulisse in einem zweiten 
Abschnitt derart ausgebildet ist, daB das Lager- 
rohr gegenOber dem Fuhrungsrohr eine kombi- 
nierte LSngs- und Schwenkverschiebewegung 

40 ausfuhrt. 

Mit dieser Losung ergibt sich eine spielfreie 
Fuhrung des das Bremsringgehause tragenden 
Lagerrohrs bezuglich des Fuhrungsrohres. Das 
Zusammenirken der beiden Fuhrungselemente 

45 mit der Kulissenfuhrung stellt sicher, daB das 
Lagerrohr auBerordentlich genau in der Arbeits- 
lage das Bremsringgehause immer gleichblei- 
bend exakt nach einem erfolgten Abschwenkvor- 
gang auf die zuvor justierte Stellung der Arbeits- 

so lage zuruckfuhrt. Die Unterteilung der Kulissen- 
fuhrung in einen parallel verlaufenden Abschnitt, 
in dem lediglich eine Langsverschiebung bewirkt 
wird und einen gekrummten Abschnitt, in dem 
eine kombinierte Langs- und Schwenk- 

55 verschiebebewegung des Bremsringgehauses 
erzielt wird, ermoglicht es, mit dem Schwenkhe- 
bel allein das Bremsringgehause von der Arbeits- 
lage weg in die weggeschwenkte Stellung und 
umgekehrt zu verschieben, ohne daB etwa zum 

60 Wegschwenken des Bremsringgehauses ein 
zusStzlicher Handgriff erforderlich ware. 

Dieses automatische Wegschwenken mit Hilfe 
des Schwenkhebels erhaubt somit ein schnelleres 
Arbeiten der Maschine. Nach dem Aufschieben 

65 einer neuen Darmraupe wird durch einen einzt- 
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gen Handgriff automatisch das Bremsringge- 
hause dann wieder exakt in seine eingestellte 
Lage bezuglich des freien Endes der Abdrehtulle 
gefOhrt und dort exakt positioniert. 

In vorteilhafter Weiterbiidung der Erfindung ist 
eine Arretierung vorgesehen, mit der das Lager- 
rohr in der Arbeitsiage gegen eine Langsverschie- 
bung gesichert ist. Diese Arretierung kann bei- 
spielsweise eine federbeaufschlagte AndrOckrolle 
sein, die in er Arbeitsiage in eine am Lagerrohr 
entsprechend ausgebildete Rastnut eingreift. Mit 
Hilfe einer solchen Arretierung wird das Lager- 
rohr automatisch in der Arbeitsiage des Brems- 
ringgehauses exakt gegen eine LSngsverschie- 
bung gesichert und fixiert. Die Fixierung mit Hilfe 
einer Andruckrolle erfolgt automatisch, ohne daB 
hierzu ein Handgriff erforderlich ist. 

In vorteilhafter Weiterbiidung ist vorgesehen, 
daB die Andruckrolle in Langsrichtung verstellbar 
ist. Dies kann z.B. dadurch erzielt werden, daB die 
Andruckrolle in einer auf das FOhrungsrohr in 
Langsrichtung verstellbaren Rollenhalterung 
angeordnet wird. Diese Ausgestaltung ermoglicht 
es in einfacher Art und Weise, die axiale Lage des 
Bremsringgehauses bezuglich des freien Endes 
der Abdrehtulle prazise und einfach einzustellen 
bzw. zu justieren. 

Eine weitere Ausgestaltung der Erfindung sieht 
vor, daB als FOhrungselemente Rollen verwendet 
werden. Die Rollen bieten des Vorteil, daB sie eine 
sehr reibungsarme und daher leichtgangige Ver- 
schiebung des Lagerrohres bezuglich des FOh- 
rungsrohres ermoglichen. Um eine genaue 
Justierung vornehmen zu k6nnen, konnen die 
Rollen mit einstellbarer Exzentrizitat auf einem 
Lagerbolzen gelagert sein. dies kann z.B. dadurch 
geschehen, daB der Lagerbolzen den Innenring 
des Rollenlagers mit Spiel durchsetzt und mit 
seinem Kopf beim Einschrauben auf den Innen- 
ring wirkt. Damit ist es moglich, vor dem 
Anschrauben des Lagerbolzens die Rolle in 
Anlage an der ihr zugeordneten FGhrungskante 
der Kulisse zu bringen und zwar derart, daB sich 
die gewQnschte Position des Bremsringgehauses 
bezuglich der Abdrehtulle einstellt. In Kombina- 
tion mit der verstellbaren Arretiermoglichkett in 
Langsrichtung laBt sich damit auch die Position 
quer zur Langsachse der Abdrehtulle exakt und 
einfach justieren. 

Eine weitere vorteilhafte Ausgestaltung der 
Erfindung sieht vor, daB im FOhrungsrohr eine 
kreisbogensegmentformig verlaufende Durchbre- 
chung vorgesehen ist, die konzentrisch zu einem 
auBerhalb des fGhrungsrohres angeordneten 
Lagerbolzen verlauft, an dem der Schwerikhebel 
und ein kurzerer Arm, der auf das Lagerrohr wirkt, 
drehfest angelegt sind. Durch diese Art der 
BewegungsObertragung mit der HebelOber- 
setzung von dem Schwenkhebel auf den kOrzeren 
Arm, der dann auf das Lagerrohr wirkt, wird 
erreicht, daB die Betatigungskraft beim Weg- 
schwenken der Haltevorrichtung und in umge- 
kehrter Richtung gering ist. Die kreisbogen- 
segmentformige Durchbrechung im FOhrungs- 
rohr ermoglicht es, durch das FOhrungsrohr hin- 



durch die AntriebsObertragung auf das Lagerrohr 
mit Hilfe des kOrzeren Armes durchzufOhren. 

Weiterhin ist es in diesem Zusammenhang von 
Vorteil, wenn der Lagerbolzen fur den Schwenk- 

5 hebel vertikal verlaufend an einem Gehause der 
Haltevorrichtung gelagert ist. Dabei wird der 
Lagerbolzen somit moglichst weit von dem FOh- 
rungsrohr bzw. Lagerrohr angeordnet, was zur 
Folge hat, daB die kreisbogensegmentformig ver- 

w laufende Durchbrechung relativ flach verlaufen 
kann, was im Hinblick auf eine geringe 
Schwenkhebelbetatigungskraft von Vorteil ist. 

In weiterer Ausgestaltung der Erfindung ist der 
Lagerbolzen vertikal gerichtet und es erfolgt die 

15 Verschwenkung des Schwenkhebels in der Hori- 
zontalebene. Der Schwenkhebel kann durch diese 
MaBnahme von der Bedienungsperson ergono- 
misch gunstig betatigt werden. Die Verschwenk- 
bewegung findet dabei in der Horizontalebene 

20 start. Der Schwenkhebel behindert dadurch trotz 
einer relativ groBen LSnge, beispielsweise der 
dreifachen Lange des kOrzeren Armes, nicht das 
Anfugen eines Arbeitstisches oder dergi. zum. 
Auffangen der abgefullten und abgedrehten Wur- 

25 ste. 

Die Obertragung der Schwenkbewegung des 
Schwenkhebels mittels des auf das Lagerrohr 
wirkenden kurzeren Armes geschieht in vorteil- 
hafter Weiterbiidung dadurch, daB der kurzere 

30 Arm an seinem freien Ende eine Gleitrolle tragt, 
die durch die Durchbrechung hindurch in eine 
senkrecht zur LSngsachse des Lagerrohrs lau- 
fende Nut eingreift. Die beim Verschwenken in 
der so geschaffenen senkrecht verlaufenden Nut 

35 auf- und abfahrende Rolle (je nach Schwenkrich- 
tung) liegt dabei zur AntriebsObertragung je nach 
Schwenkrichtung entweder an der vorderen oder 
hinteren begrenzungswand der Nut an. Damit das 
Abrollen der Gleitrolle in der Nut in beiden Rich- 

40 tungen ohne Beeintrachtigung moglich ist, ist die 
Nut in Langsrichtung des Lagerrohrs gesehen 
etwas breiter als der Gleitrollendurchmesser. In 
diesem Zusammenhang ist es auch von Vorteil, 
wenn die Nut in radialer Richtung des Lagerroh- 

45 res um so viel breiter als die Gleitrolle ist, daB das 
Lagerrohr um den gewOnschten Weg ver- 
schwenkt werden kann, ohne daB die Innenwand 
der Nut zur Anlage an der Gleitrolle kommt. 
Um die FOhrungselemente, die Nut fOr die 

so Gleitrolle des kOrzeren Schwenkarmes und auch 
die Rastnut an dem Lagerrohr ausbilden zu k6n- 
nen, sieht eine Weiterbiidung der Erfindung vor, 
daB das Lagerrohr zu dem dem Bremsringge- 
hause abgewandten Ende hin massiv ausgebildet 

55 ist. In diesem massivien Teil konnen die entspre- 
chenden Nuten und auch die Lagerung der FOh- 
rungselemente ausreichend fest eingebracht bzw. 
vorgenommen werden. 
Die Erfindung wird im folgenden anhand des in 

60 den Zeichnungen dargestellten AusfOhrungsbei- 
spiels weiter erlautert und beschrieben. 

Figur 1 ziegt eine perspektivische, schemati- 
sche Ansicht einer WurstabfOllmaschine mit einer 
erfindungsgemaB ausgebildeten und ange- 

65 ordneten Haltevorrichtung, 
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Figur 2 zeigt einen Schnitt durch die Haltevor- 
richtung etwa entlang der Linie II— II der Figur 1, 

Figur 3 zeigt die Haltevorrichtung im Schnitt 
entlang der Linie III— III der Figur 1, 

Rgur 4 zeigt im Detail die Lagerung eines 
Fuhrungselementes in einer Querschnitts- 
darsteliung durch Lagerrohr und FGhrungsrohr 
entlang der Unie IV— IV der Figur 3 und 

Figur 5 zeigt einen Schnitt durch die Haltevor- 
richtung entlang der Linie V— V der Figur 2, wobei 
die in der Kulisse gefuhrten Rollen weggelassen 
sind. 

Anhand von Figur 1 soil zunachst die Aufgabe 
und prinzipielle Funktion der erfindungsgemaBen 
Haltevorrichtung erlautert werden. Das Bezugs- 
zeichen 2 bezeichnet in der Figur 1 als Ganzes 
eine Maschine zum Fullen und automatischen 
Abdrehen von WGrsten. 

Die Maschine wird uber einen Fulltrichter 8 mit 
Wurstbrat beschickt, welches dann mit Hilfe nicht 
naher dargestellter Einrichtungen zum Portionie- 
ren bzw. Abfullen in Wurstdarme durch die 
Abdrehtulle 7 ausgestoBen wird. Zum Abfullen in 
Darme wird eine Darmraupe 10 (vgl. Figur 2) vom 
vorderen freien Ende 5 der Abdrehtulle 7 her auf 
die Abdrehtulle aufgezogen. Nach dem Aussto- 
Ben einer eingestellten Portion wird die Abdreh- 
tulle 7 durch ein in dem Gehause 4 angeordnetes 
Abdrehgetriebe um die eigene Achse gedreht, urn 
eine EinschnGrung der abgefullten Portion zu 
erreichen. 

Um nun diesen Full- und Abdrehvorgang voll- 
automatisch ablaufen zu lassen, ist die an der 
Maschine angeordnete und insgesamt mit 1 
bezeichnete Haltevorrichtung vorgesehn. Die Hal- 
tevorrichtung 1 weist ein Bremsringgehause 3 
auf, das in der in Figur 1 durchgezogen dargestell- 
ten Arbeitslage das freie Ende 5 der Abdrehtulle 
in einer Durchgangsoffnung 12 umschlieBt. In der 
Durchgangsdffnung 12 ist das Bremsringgehause 
3 mit ein em Bremsring 14 ausgestattet, der beim 
Fullvorgang die Darmraupe 10 in ihrer Abzugsbe- 
wegung etwas bremst und so fur die notwendige 
Spannung des zu fullenden Darmes sorgt. Damit 
die Abdrehtulle beim Abdrehvorgang nicht durch- 
rutscht, ohne den Darm mitzunehmen, ist der 
Bremsring 14 auBerdem durch das Bremsringge- 
hause und die Haltevorrichtung hindurch mit 
einem Getriebe antreibbar, und zwar mit der 
Drehgeschwindigkeit der Abdrehtulle 7, Wahrend 
also die Abdrehtulle innerhalb des Darmes die 
Drehbewegung ausfuhrt, wird der Darm von 
auBen her von dem Bremsring erfaBt und syn- 
chron mit der Drehung der Abdrehtulle somit 
zuveriassig abgedreht. 

Damit der Bremsring einerseits zwar die Darm- 
raupe beim Abziehen bremst andererseits aber 
nicht einklemmt, und damit der Bremsring auBer- 
dem beim eigentlichen Abdrehvorgang den Darm 
von auBen mit abdrehen kann, ist eine auBeror- 
dentlich genaue und exakte Positionierung des 
Bremsring um das freie Ende 5 der Abdrehtulle 
herum erforderlich. 

Andererseits muB aber die Abdrehtulle 7 vom 
vorderen Ende 5 her mit neuen Darmraupen von 



Zeit zu Zeit beschickt werden konne. Daher muB 
das Bremsringgehause aus der Arbeitslage so 
weg verschoben werden konnen, daB neue Darm- 
raupen ohne Behinderung aufgezogen werden 

5 kfinnen. Es muB dann aber auch wieder moglich 
sein, daB Bremsringgehause nach dem Aufziehen 
einfach und mit exakter Positionerung wieder in 
seine Arbeitslage fuhren zu konnen. Die Erftn- 
dung ermoglicht dies in der weiter unten nun im 

io folgenden detaillierter beschriebenen Art und 
Wetse. 

Durch die Erfindung wird es moglich, daB durch 
Verschwenken des Schwenkhebels 9 in einer 
Horizontalebene in Pfeilrichtung P, das Lagerrohr 

15 19 zunachst aus dem Gehause 6 der Halteeinrich- 
tung 1 in einer Langsverschiebung in Pfeilrich- 
tung P 2 herausgeschoben wird und damit das 
Bremsringgehause 3 zu dem freien Ende 5 der 
Abdrehtulle 7 so verschoben wird, daB dieses 

20 Ende frei liegt. AnschlieBend wird durch Weiter- 
verschwenken des Schwenkhebels 9 in derselben 
Ebene eine Verschwenkbewegung des Lager- 
rohrs 19 und damit des Bremsringgehauses 3 
nach unten in die in Rgur 1 gestrichelte Position 

25 erzielt. Beim Verschwenken des Schwenkhebels 
entgegen der Pfeilrichtung P, laufen diese Vor- 
gSnge umgekehrt ab. 

In dem Horizontalschnitt in Figur 2 sind Einzel- 
heiten der erfindungsgemaBen Haltevorrichtung 

30 1 zu erkennen. Wie dort zu sehen ist, sitzt in dem 
auf das Abdrehgetriebe 4 aufflanschbaren 
Gehause 6 der Haltevorrichtung 1 ein FGhrungs- 
rohr 11, in dem das Lagerrohr 19 gleitverschieb- 
lich gefuhrt ist. Das Lagerrohr 19 tragt an dem 

35 vorderen, aus dem Gehause 6 herausragenden 
Ende unverdrehbar das Bremsringgehause 3. 
Vom Abdrehgetriebe 4 aus wird der Antrieb des 
Bremsrings 14 uber die Kupplung 18, die das 
Lagerrohr 19 durchsetztende Profilwelle 20, das 

40 Zahnrad 22, das Zwischenzahnrad 24 und das 
Zahnrad 26 vorgenommen. Die Profilwelle 20 ist 
einem korrespondierend ausgebildeten Ansatz 
22a des Zahnrades 22 langsverschieblich aufge- 
nommen, so daB ohne Ldsen der Antriebs- 

45 verbindung das Lagerrohr 19 langsverschoben 
werden kann. 

Das Lagerrohr 19 ist an seinem dem Gehause 
zugewandten Ende 28 massiv ausgebildet, abge- 
sehen von einer zentralen Bohrung 30, durch die 

bo die Profilwelle 20 hindurchtritt. Ober diesen mas- 
siven Teil des Lagerrohres 19 wird der Antrieb 
und die Fuhrung beim Verschieben vorgenom- 
men. Wie man aus Figur 2 im Zusammenhang mit 
Figur 5 erkennen kann, ist im Gehause 6 an einer 

55 von dem Lagerrohr 19 und dem FGhrungsrohr 1 1 
entfernten Stelle eine Lagerung 31 fur einen 
Lagerbolzen 32 vorgesehen. An dem Lagerbolzen 

32 ist der Schwenkhebel 9 und ein kurzerer, im 
Gehause iiegender Arm 33 drehfest angelegt. Die 

60 Anlenkung ist so vorgenommen, daB der kurzere 
Arm einen spitzen Winkel a zum Schwenkhebel 
bildet. Am freien Ende 33a tragt der ku rzere Arm 

33 eine Gleistrolle 34. Die Gleitrolle greift durch 
eine kreisbogensegmentformig verlaufende 

65 Durchbrechung 35 in der Wand des Fuhrungs- 
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rohres 11 hindurch in eine quer zur Langsachse 
des Lagerrohrs 19 verlaufende Nut 36 ein. Die Nut 
erstreckt sich, wie Figur 5 zeigt, im wesentlichen 
uber den Durchmesser des massiven Tails des 
Lagerrohrs 19. in Langsrichtung gesehen weist 
die Nut eine Breite b auf (vgl. Figur 2), die etwas 
groBer als der Durchmesser der Gleitrolle 34 ist. 
Beim Verschwenken mittels des Schwenkhebels 9 
lauft die Gleitrolle je nach Schwenkrichtung ent- 
weder an der einen Begrenzungswand 36a der 
Nut entlang oder aber bei der umgekehrten 
Schwenkbewegung an der Begrenzungswand 
36b und ubertragt somit die Antriebskraft auf das 
Lagerrohr 19 in den jeweiligen Richtungen. Die 
Breite b2 in Radialrichtung der Nut ist so bemes- 
sen, daB noch ausreichend Spielraum fOr eine 
Verschwenkbewegung des Lagerrohrs verbleibt, 
ohne die Gleitrolle zu beeintrachtigen. 

Wie sich aus Figur 3 erkennen laBt, ist das 
Fuhrungsrohr 11 auf der der Durchbrechung 35 
etwa gegenuberliegenden Seite mit einer FOh- 
rungskulisse 13 ausgestattet. In den massiven Teil 
28 sind (vgl. Figur 4) zwei FOhrungselemente 15 
und 17 eingeschraubt, die mit der Fuhrungs- 
kulisse 13 zusammenwirken. Die Fuhrungsele- 
mente 15 und 17 sind als Rollen ausgebildet. Die 
Breite b 3 der Fuhrungskulisse 1 3 ist groBer als der 
Durchmesser der Rollen 15 bzw. 17. Die Rollen 15 
und 17 liegen in Langsrichtung gesehen hin- 
tereinander, sind jedoch in Umfangsrichtung des 
Lagerrohrs 19 versetzt zueinander. Dabei wirkt die 
Rolle 15 mit der FOhrungskante 13a der Fuhrungs- 
kulisse 13 und die Rolle 17 mit der gegenuber- 
liegenden FOhrungskante 13b zusammen. Die 
Rollen sind einstellbar. Dies wird, wie Figur 5 in 
der Schnittdarstellung erkennen laBt, z.B. 
dadurch mdglich, daB die Rollen 17 mit Hilfe 
eines Bolzens 37 an dem massiven Ende 28 
befestigt werden, der Oer eine Unterlagscheibe 38 
auf den Innenring 17a der Rolle wirkt. Der Bolzen 
37 ist so bemessen, daB er das Rolenlager mit 
Radialspiel durchsetzt. Dadurch ist es mdglich, 
vor dem Anziehen des Bolzens das Lager gegen 
die ihm jeweils zugeordnete FOhrungskante in 
Anlage zu bringen und dann durch Anziehen des 
Bolzens zu fixieren. Wenn beide Rollen so jeweils 
in Anlage an den ihnen zugeordneten FOhrungs- 
kanten fixiert worden sind, ist das Lagerrohr 
zwangslaufig ohne jegliches Verdrehspiel gela- 
gert und gefuhrt. 

In einem ersten Abschnitt At verlaufen die 
FOhrungskanten 13a und 13b parallel zur Langs- 
achse des Lagerrohrs 19, so daB das Lagerrohr 
beim Verschieben uber diesen Abschnitt ohne 
jegliche Drehbewegung allein in einer LSngsver- 
schiebung gegenuber dem Fuhrungsrohr 11 
gefuhrt wird. in einem zweiten Abschnitt A 2 ver- 
lauft die Fuhrungskulisse 13 gekrOmmt, so daB 
sich bei Anlage der Rollen an diesem gekrumm- 
ten Abschnitt zwangslaufig eine Schwenkbewe- 
gung des Lagerrohrs 19 gegenuber dem FOh- 
rungsrohr 11 ergibt. Dadurch wird, wenn die 
Schwenkbewegung mit Hilfe des Schwenkhebels 
9 so weit fortgefuhrt wird, daB der Abschnitt A, 
durchlaufen worden ist, automatisch durch Wei- 



terbewegen des Hebels 9 in derselben Ebene das 
Wegschwenken des Bremsringgehauses 3 in die 
in Figur 1 gestrichelt dargestellte Position bewirkt. 
Beim ZurOckschwenken des Schwenkhebels 9 

5 wird aufgrund der spielfreien Fuhrung der Rollen 
in der Fuhrungskulisse und damit des Lagerrohrs 
erreicht, daB sich die einmal eingestellte Position 
des Bremsringgehauses gegenuber dem freien 
Ende 5 der AbdrehtOlle 7 exakt einsteilt. 

10 Urn das Lagerrohr 19 auch in axialer Richtung 
der Abdrehtulle 7 exakt festzuhalten bzw. positio- 
nieren zu k6nnen, ist auf dem Fuhrungsrohr 
innerhalb des Gehauases 6 eine Arretierein- 
richtung 21 aufgeflanscht. Die Arretiereinrichtung 

15 21 umfaBt eine Andruckrolie 25, die in Radialrich- 
tung des Lagerrohrs 19 mit Hilfe de r And ruckfeder 
23 beaufschlagt ist. Die Andruckrolie 25 erstreckt 
sich durch eine im Fuhrungsrohr an entsprechen- 
der Stelle eingebrachte Offnung 29 hindurch in 

20 eine wannenformige oder auch V-formige Rast- 
nut 27 hinein. Diese Rastnut 27 ist so bemessen, 
daB der Radialweg der Andruckrolie 25 durch 
Aufsitzen an den beiden ansteigenden Flanken 
der Wanne 27 begrehzt wird, bevor die Rolle den 

25 Nutboden erreicht. Wenn das Lagerrohr 19 die in 
den Figuren 2 und 3 dargestellte Lage einnimmt 
(Arbeitslage des Bremsringgehauses), positio- 
niert und fixiert die AndrOckrolle 25 automatisch 
das Lagerrohr 19 in Langsrichtung, so daB das 

30 Bremsringgehause auch in dieser Richtung exakt 
die einmal eingestellte Lage bezuglich der 
AbdrehtOlle 7 einnimmt. 

Zur Justierung in Langsrichtung ist die Feder 23 
und die Andruckrolie 25 in einer Rollenhalterung 

35 40 untergebracht. Die Rollenhalterung weist 
einen Flansch 42 auf, in dem Bohrungen 43 
vorgesehen sind, die von Schraubbolzen 41 
durchsetzt werden. Der Durchmesser der Bohrun- 
gen ist so bemessen, daB die Schraubbolzen 41 

40 diese Bohrungen mit Spiel durchsetzen, so daB 
das Gehause 40 und damit auch die Andruckrolie 
25 in Axialrichtung des FOhrungsrohrs verschieb- 
bar bzw. einstellbar ist. Dadurch liBt sich somit 
der in Figur 2 mit A bezeichnete Abstand 

45 zwischen freiem Ende der Abdrehtulle 7 und der 
VorderflSche des Bremsringgehauses exakt ein- 
stetlen. 

Mit dieser Haltevorrichtung kann nun wie folgt 
gearbeitet werden: 

so Zunachst kann durch Losen und Justieren der 
Rollen 15 und 17 sowie der Schrauben 41 fur die 
Andruckrolie 25 das Bremsringgehause 3 in die 
jeweils fur die zur verarbeitende Dramsorte und/ 
oder Bratsorte optimale Position des Bremsring- 

55 gehauses 3 gegenuber der Abdrehtulle 7 sowohl 
in axialer Richtung als auch in Umfangsrichtung 
exakt eingestellt werden. Nach der erfolgten axia- 
len Justierung werden die Schrauben 41 angezo- 
gen. Wenn die gewunschte Position senkrecht zur 

so Axialrichtung eingestellt ist, werden die Rollen 15 
und 17 jeweils unter Anlage an der ihnen zuge- 
ordneten FOhrungskante festgeschraubt und 
fixiert. Das Bremsringgehause 3 nimmt nun die 
angestrebte Position gegenuber der Abdrehtulle 7 

65 ein. Durch Ergreifen des Hebels 9 kann nun das 
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Bremsringgehause zunachst langs und dann in 
einer kombinierten Langs- und Schwenkbewe- 
gung von der Abdrehtfllle weggeschoben 
werden. Die zum Umschwenken benotigte Kraft 
ist SuBerst gering aufgrund der Hebelubersetzung 
zwischen dem kflrzeren Arm und dem Schwenk- 
hebel selbst Auch der aufgrund des relativ 
groften Abstandes zwischen dem Lagerbolzen 32 
und dem Fuhrungsrohr erhaltene Abstand und 
der dadurch bedingte flache Verlauf der 
kreisbogensegmentfdrmigen Durchbrechung 35 
konzentrisch zum Lagerbolzen tragt dazu bei. 

Durch die lediglich in der Hori2ontalebene vor- 
zunehmende Verschwenkbewegung des 
Schwenkhebles 9 bis in die Endstellung wird dann 
das Bremsringgehause automatisch wegge- 
schwenkt. Nunn kann eine Darmraupe aufgezo- 
gen werden. Durch erneutes Umlegen des 
Schwenkhebles 9 in der entgegengesetzten Rich- 
tung wird aufgrund der spielfreien Fuhrung und 
auch aufgrund der Axialsicherung dann zwangs- 
laufig wieder die einmal eingestellte Arbeitslage 
eingestellt Kurz vor Erreichen dieser Position 
gteitet die Gleitrolle 25 auf der abgeschragten 
Kante 44 {vgl. Fig. 2) des massiven Teils des 
Lagerrohrs 19 auf und schnappt dann in die 
Rastnut bei der Fortfflhrung de Schwenkbewe- 
gung ein. Dies garantiert, daft auch in axialer 
Richtung exakt die engestellte Position wieder 
erhatlen wird. 

Da die Verschwenkbewegung des Hebels 9 
lediglich in einer Ebene erfolgen mud, um das 
Bremsringgehause langsverschieben als auch 
wegschwenken zu konnen, laftt sich dies einfach 
und ohne groften Aufwand in einer flussigen und 
damit ergonomisch gunstigen Handbewegung 
ausfuhren. 

Aufgrund des beschriebenen Losung wird fer- 
ner ein spielfreies Halten des Bremsringgehauses 
in der Arbeitsstellung erzielt, und es ist auch eine 
prazise und gut zu handhabende Einstell- bzw. 
Justiermdglichkeit des Bremsringgehauses gege- 
ben. 

Die Betatigungs- und Fuhrungselemente bei 
dieser Haltevorrichtung sind robust, piatzsparend 
und von einfacher Konstruktion. Insbesondere 
kann auch ein grower Lagerrohrdurchmesser rea- 
lisiert werden, was weiterhin die stabile Positio- 
nierung des Bremsringgehauses sicherstellt. Die 
Haltevorrichtung baut insgesamt flach. Insbeson- 
dere wird trotz des langen Schwenkhebels kein 
Raum unterhalb der Haltevorrichtung bean- 
sprucht, so dad ein Arbeitstisch mit relativ grower 
H6he unterdie Haltevorrichtung gefahren werden 
kann, was in einfacheres Arbeiten als mit niedri- 
geren Tischen ermdglicht. 



Patentanspruche 

1. Haltevorrichtung, die an eine Maschine zum 
FQIIen und automatischen Abdrehen von Wursten 
anflanschbar ist und eine Bremsringgehause auf- 
weist, das an einem in einem Fuhrungsrohr 
gefuhrten Lagerrohr befestigt ist und das in seiner 



Arbeitslage das freie Ende einer Abdrehtulle der 
Maschine umschlieftt und das unter Betdtigung 
eines auf das Fuhrungsrohr wirkenden Schwenk- 
hebels aus dieser Arbeitslage derat wegbewegbar 

s ist, daft das freie Ende der Abdrehtulle frei 
zugdnglich ist, dadurch gekennzeichnet, daft das 
Fuhrungsrohr (11) eine Fuhrungskuiisse (13) auf- 
weist, in die wenigstens zwei Fuhrungselemente 
(15, 17) eingreifen, die so gegeneinander versetzt 

io und einstellbar an dem Lagerrohr (19) befestigt 
sind, daft das eine Fuhrungselement (15) auf der 
einen Fuhrungskante (13a) der Kulisse (13) und 
das andere Fuhrungselement (17) auf der gegen- 
uberliegenden Fuhrungskante (13b) der Fuh- 

75 rungskulisse (13) spielfrei gefOhrt wird und daft 
die Fuhrungskuiisse (13) in einem ersten 
Abschnitt (A,) so ausgebildet ist, daft das Lager- 
rohr (19) gegenuber dem Fuhrungsrohr (11) eine 
Langsverschiebung ausfuhrt und daft die Fuh- 

20 rungskulisse (13) in einem zweiten Abschnitt (A 2 ) 
derart ausgebildet ist, daft das Lagerrohr (19) 
gegenuber dem Fuhrungsrohr (11) eine kombi- 
nierte Langs- und Schwenkverschiebebewegung 
ausfuhrt 

25 2. Haltevorrichtung nach Anspruch 1, dadurch 
gekennzeichnet, daft eine Arretierung (21, 23, 25, 
27) vorgesehen ist, mit der das Lagerrohr (19) in 
der Arbeitslage gegen eine LSngsverschiebung 
gesichert ist. 

30 3. Haltevorrichtung nach Anspruch 2, dadurch 
gekennzeichnet, daft als Arretierung (21) eine 
federbeaufschlagte Andruckrolle (23, 25) vorgese- 
hen ist, die in der Arbeitslage in eine am Lager- 
rohr (19) entsprechend ausgebildete Rastnut (27) 

35 angreift. 

4. Haltevorrichtung nach Anspruch 3, dadurch 
gekennzeichnet, daft die Andruckrolle (25) in 
Langsrichtung verstellbar angeordnet ist 

5. Haltevorrichtung nach Anspruch 3 Oder 4, 
40 dadurch gekennzeichnet, daft die Andruckrolle in 

einer auf dem FOhrungsrohr in Langsrichtung 
verstellbaren Rollhalterung (29) gehalten ist. 

6. Haltevorrichtung nach einem der vorange- 
gangenen AnsprQche, dadurch gekennzeichnet, 

45 daft als Fuhrungselemente Rollen (15, 17) ver- 
wendet werden. 

7. Haltevorrichtung nach Anspruch 6, dadurch 
gekennzeichnet, daft die Rollen (15, 17) mit ein- 
stellbarer Exzentrizitat auf einem Lagerbolzen (37) 

so gelagert sind. 

8. Haltevorrichtung nach wenigstens einem der 
vorangegangenen AnsprQche, dadurch gekenn- 
zeichnet, daft im Fuhrungsrohr (11) eine 
kreisbogensegmentformig verlaufende Durchbre- 

55 chung (35) vorgesehen ist, die konzentrisch zu 
einem aufterhalb des Fiihrungsrohres (11) ange- 
ordneten Lagerbolzen (32) verlauft, an dem der 
Schwenkhebel (9) und ein kurzerer Arm (33), der 
auf das Lagerrohr (19) wirkt, drehfest angelenkt 

60 sind. 

9. Haltevorrichtung nach Anspruch 8, dadurch 
gekennzeichnet, daft der Lagerbolzen (32) fur den 
Schwenkhebel (9) vertikal verlauf end an einem 
Gehause (6) der Haltevorrichtung (1) gelagert ist 

65 10. Haltevorrichtung nach Anspruch 8 oder 9, 
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dadurch gekennzeichnet daB der Lagerbolzen 
(32) fur den Schwenkhebel (9) wit von dem 
Fuhrungsrohr (11) bzw. Lagerrohr (19) entfernt 
angeordnet ist. 

11. Haltevorrichtung nach wenigstens einem 
der vorangegangenen Anspruche, dadurch 
gekennzeichnet daB die Verschwenkung des 
Schwenkhebels (9) in einer Horizontalebene 
erfolgt 

12. Haltevorrichtung nach wenigstens einem 
der vorangegangenen Anspruche, dadurch 
gekennzeichnet, daB der Schwenkhebel (9) etwa 
die dreifache Lange des kurzeren Armes (33) 
aufweist. 

13. Haltevorrichtung nach Anspruch 8, dadurch 
gekennzeichnet, daB der kurzere Arm (33) an 
seinem freien Ende eine Gleitrolle (34) tr§gt, die 
durch die Durchbrechung (35) hindurch in eine 
senkrecht zur Langsachse des Lagerrohrs (19) 
verlaufende Nut (36) eingreift. 

14. Haltevorrichtung nach Anspruch 13, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Nut (36) in 
radialer Richtung des Lagerrohres (19) breiter 
(b 2 ) als die Gleitrolle ist. 

15. Haltevorrichtung nach wenigstens einem 
der vorangegangenen Anspruche, dadurch 
gekennzeichnet, daB das Lagerrohr (19) zu dem 
dem Bremsringgehause abgewandten Ende hin 
massiv (28) ausgebildet ist. 

Revendications 

1. Dispositif de retenue, lequel peut etre bride 
sur une machine a remplir des boyaux et a 
confectionner automatiquement des saucisses et 
comporte un carter a bague de freinage qui, fix6 
a un tube de montage guid6 dans un tube de 
guidage, enferme dans sa position de travail 
I'extr^mite libre d'une douille de resserrement 
par torsion et peut, par actionnement d'un levier 
pivotant agissant sur le tube de guidage, §tre 
Scarte de cette position de travail de fagon que 
I'extremit6 libre de la douille de resserrement par 
torsion soit librement accessible, caracteris§ en 
ce que le tube de guidage (11) presente une 
coulisse (13) dans laquelle s'engagent au moins 
deux elements de guidage (15, 17) qui sont 
dScales Tun par rapport a I'autre et fixSs de 
maniere reliable au tube de montage (19) de 
telle sorte qu'un 6l6ment de guidage (15) est 
guide sans jeu au contact de Tun (13a) des bords 
de guidage de la coulisse (13) et I'autre 6l6ment 
de guidage (17) est guid6 sans jeu au contact du 
bord de guidage opposS (13b) de la coulisse (13) 
et en ce que Id coulisse (13) est r6alis6e dans une 
premiere partie (A,) de telle fagon que le tube de 
montage (19) effectue par rapport au tube de 
guidage (11) un coulissement longitudinal et en 
ce que la coulisse (13) est realisee dans une 
deuxieme partie (A 2 ) de telle fagon que le tube de 
montage (19) effectue par rapport au tube de 
guidage (11) un mouvement combine de coulis- 
sement longitudinal et de basculement. 

2. Dispositif de retenue selon la revendication 
1, caracte>is6 en ce qu'il est prevu un mecanisme 



de biocage (21, 23, 25, 27) au moyen duquel le 
tube de montage (19) est emp§ch§ dans la posi- 
tion de travail d'effectuer un coulissement longi- 
tudinal. 

5 3. Dispositif de retenue selon la revendication 

2, caracte>is6 en ce qu'il est prevu en tant que 
mecanisme de biocage (21) un galet presseur 
(25) sollicit§ par un ressort (23) et qui dans la 
position de travail vient en prise dans une rai- 

10 nure d'arret (27) r6alis6e en consequence dans le 
tube de montage (19). 

4. Dispositif de retenue selon la revendication 

3, caracteris6 en ce que le galet presseur (25) est 
mont6 de fagon a §tre reliable dans la direction 

is longitudinale. 

5. Dispositif de retenue selon la revendication 
3 ou 4, caracte>is6 en ce que le galet presseur est 
retenu dans un porte-galet (29) reliable en direc- 
tion longitudinale sur le tube de guidage. 

20 6. Dispositif de retenue selon Tune quelconque 
des revendications pr6c6dentes, caract6ris6 en 
ce que des rouleaux (15, 17) sont uitilis6s en tant 
qu'Slements de guidage. 

7. Dispositif de retenue selon la revendication 
25 6, caracteris6 en ce que les rouleaux (15, 17) sont 

montes avec un excentricite reglable sur une 
cheville (37). 

8. Dispositif de retenue selon au moins Tune 
quelconque des revendications precedentes, 

30 caracte>is6 en ce que dans le tube de guidage 
(11) est prevu un passage (35) en forme de 
segment circulaire qui s'6tend concentriquement 
a un axe de montage (32) dispos6 a* l'exte>ieur du 
tube de guidage (11), auquel axe sont relics de 

35 maniere fixe en rotation le levier pivotant (9) et 
un bras plus court (22) qui agit sur le tube de 
montage (19). 

9. Dispositif de retenue selon la revendication 
8, caracterisS en ce que I'axe de montage (32) 

40 pour le levier pivotant (9) est mont6, en s'eten- 
dant verticalement, sur une enveloppe (6) du 
dispositif de retenue (1). 

10. Dispositif de retenue selon la revendication 
8 ou 9, caract6ris6 en ce que I'axe de montage 

45 (32) pour le levier pivotant (9) est forte eloigne 
du tube de guidage (11) et du tube de montage 
(19). 

11. Dispositif de retenue selon au moins Tune 
quelconque des revendications precedentes, 

so caracte>is6 en ce que le mouvement de rotation 
du levier pivotant (9) s'effectue dans un plan 
horizontal. 

12. Dispositif de retenue selon au moins I'une 
quelconque des revendications pr6c6dentes, 

55 caracteris6 en ce que le levier pivotant (9) pr§- 
sente une longueur environ triple de celle du 
bras plus court (33). 

13. Dispositif de retenue selon la revendication 
8, caract6ris6 en ce que le bras plus court (33) 

60 porte a son extr6mite libre un galet a glissement 
(34) qui, en passant par le passage (35), s'engage 
dans une rainure (36) s'6tendant perpendiculaire- 
ment a I'axe longitudinal du tube de montage 
H9). jb . 

65 14. Dispositif de retenue selon la revendication 
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13, caract6ris6 en ce que dans la direction radiale 
du tube de montage (19) la rainure (36) est plus 
large (b 2 ) que le galet a glissement 

15. Dispositif de retenue selon au moins I'une 
quelconque des revendtcations pr6c£dentes, 
caracte>ise en ce que le tube de montage (19) est 
realise* sous une forme massive (28) du cote de 
son extr6mit6 6loign6e du carter a bague de 
freinage. 

Claims 

1 . Holding device flangeable onto a machine for 
the filling and automatic twisting off of sausages 
and having a brake-ring housing which is fas- 
tened to a bearing tube guided in a guide tube 
and, in its working position, surrounds the free 
end of a twisting-off nozzle of the machine and 
which, as a result of the actuation of a pivoting 
lever acting on the guide tube, can be moved 
away out of this working position in such a way 
that the free end of the twisting-off nozzle is freely 
accessible, characterized in that the guide tube 
(11) has a guide slot (13), into which engage at 
least two guide elements (15, 17) so offset relative 
to one another and fastened adjustably to the 
bearing tube (19) that the one guide element (15) 
is guided free of play on one guide edge (13a) of 
the slot (13) and the other guide element (17) on 
the opposite guide edge (13b) of the guide slot 
(13), in that the guide slot (13) is so formed in a 
first portion (A,) that the bearing tube (19) 
executes a longitudinal displacement relative to 
the guide tube (11), and in that the guide slot (13) 
is formed in a second portion (A a ) in such a way 
that the bearing tube (19) executes a combined 
longitudinal and pivoting displacement move- 
ment relative to the guide tube (11). 

2. Holding device according to Claim 1, charac- 
terized in that there is a detent means (21, 23, 25, 
27), by means of which the bearing tube (19) is 
secured against longitudinal displacement in the 
working position. 

3. Holding device according to Claim 2, charac- 
terized in that as a detent means (21) there is a 
spring-loaded pressure roller (23, 25) which, in 
the working position, engages into a catching 
groove (27) formed correspondingly on the bear- 
ing tube (19). 

4. Holding device according to Claim 3, charac- 
terized in that the pressure roller (25) is arranged 



so as to be adjustable in the longitudinal direc- 
tion. 

5. Holding device according to Claim 3 or 4, 
characterized in that the pressure roller is held in 

5 a roller mounting (29) adjustable on the guide 
tube in the longitudinal direction. 

6. Holding device according to one of the 
preceding claims, characterized in that rollers (15, 
17) are used as guide elements. 

w 7. Holding device according to Claim 6, charac- 
terized in that the rollers (15, 17) are mounted 
with adjustable eccentricity on a bearing bolt (37). 

8. Holding device according to at least one of 
the preceding claims characterized in that in the 

is guide tube (11) there is a perforation (35) in the 
form of a segment of an arc of a circle and 
extending concentrically relative to a bearing bolt 
(32) which is arranged outside the guide tube (11) 
and to which the pivoting lever (9) and a shorter 

20 arm (33) acting on the bearing tube (19) are 
articulated fixedly in terms of rotation. 

9. Holding device according to Claim 8, charac- 
terized in that the bearing bolt (32) forthe pivoting 
lever (9) is mounted vertically on a housing (6) of 

25 the holding device (1). 

10. Holding device according to Claim 8 or 9, 
characterized in that the bearing bolt (32) for the 
pivoting lever (9) is arranged distant from the 
guide tube (11) or bearing tube (19). 

30 11. Holding device according to at least one of 
the preceding claims, characterized in that the 
pivoting of the pivoting lever (9) takes place in a 
horizontal plane. 

12. Holding device according to at least one of 
35 the preceding claims, characterized in that the 

pivoting lever (9) has approximately three times 
the length of the shorter arm (33). 

13. Holding device according to Claim 8, charac- 
terized in that the shorter arm (33) carries, at its 

40 free end, a sliding roller (34) which engages 
through the perforation (35) into a groove (36) 
extending perpendicularly relative to the longi- 
tudinal axis of the bearing tube (19). 

14. Holding device according to Claim 13, 
45 characterized in that the groove (36) is wider (b 2 ) 

than the sliding roller in the radial direction of the 
bearing tube (19). 

15. Holding device according to at least one of 
the preceding claims, characterized in that the 

so bearing tube (19) is made solid (28) towards the 
end facing away from the brake-ring housing. 
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